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INTELIGENTNE SYSTEMY ZABEZPIECZEN Ogrodzenie siatkowe
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Trwate ogrodzenie z siatki plecionej o szerokim zastosowaniu,

réznorodnych konfiguracjach oraz atrakcyjnej cenie

Orses

Trwate ogrodzenie z siatki plecionej o szerokim zastosowaniu, ré6znorod-
nych mozliwosciach wykonania oraz atrakcyjnej cenie. Ogrodzenie Orses
sktada sie z laminowane;j siatki i solidnych stupkéw ze stali ocynkowane;j.
Stupki mocowane sg w gruncie pneumatycznie poprzez wibracje lub sg
umieszczane w fundamencie betonowym. Dodatkowg stabilno$¢ mozna
uzyskac¢ dzieki dostepnej w opcji poziomej rurze gornej. Istniejgce opcje:
siatka o réznych grubosciach, pionowe lub sko$ne wysiegniki na drut
kolczasty mocowane na stupkach oraz stupki na stopie. Rozstaw stupkow
wynosi 3 000 mm. W celu zwiekszenia bezpieczeristwa mozliwa jest takze
mniejszy rozstaw stupkéw.
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Wysiegnik Mocowanie siatki Z rurg gorna lub bez Stopa

Specyfikacja techniczna

0O-100 1.000
O-101 1.150
0-120 1.200
0-122 1.500
0O-150 1.500
0O-153 1.950
0-180 1.800
O-181 1.950
0-200 2.000
0-201 2.150
0z-10 1.000
0z-12 1.200
0z-15 1.500
0z-18 1.800
0Z-20 2.000
OR/OS-10 1.300
OR/OS-12 1.500
OR/OS-15 1.950
OR/OS-18 2.250
OR/0S-20 2.450
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Wymiary w mm OR = pionowy wysigegnik do drutu kolczastego, OS = pochyty wysiegnik do drutu kolczastego

Kolory

+  Wersja ocynkowana lub malowana proszkowo. Standar-
dowe pokrycie powtokg w kolorach RAL 6005 (zielony
mech), RAL 6009 (zielony jodtowy), RAL 7030 (szary
kamienny), RAL 9005 (czarny).
Pozostate kolory RAL na zyczenie.

Stupki ocynkowane o przekroju @ 60,3 mm

Rozstaw stupkéw co 3 000 mm

Wysokos$¢: ogrodzenia 1 000 - 2 450 mm od poziomu terenu
Standardowe grubosci @ 3,1 i @ 3,7 mm, siatka laminowana
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Powtoki
Przed malowaniem czesci ocynkowane i aluminiowe zostajg
najpierw doktadnie przygotowane. Nastepnie nanosi si¢ na
nie metodg elektrostatyczng lakier proszkowy. Tak pokryte
elementy wygrzewa sie w piecu w temperaturze 210°C, w
wyniku czego uzyskuje sie trwatg powtoke ochronng o
grubosci $rednio 80 um i twardosci 80 w skali Buchholza.

Aluminiowe wysiegniki do drutu kolczastego

+ Rygiel Gérny

+ Siatka o réznej grubosci
Blacha weztowa zwigkszajaca stabilnosé
Mozliwos¢ rozbudowy modutowej z elektronicznym
systemem zabezpieczenia ogrodzenia, na przyktad
Ptotem Elektrycznym
Stupki wyposazone w stope
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